DESCRIPCION DE LAS MTDs DE APLICACION EN LAS INDUSTRIAS DE ALIMENTACION, BEBIDA Y LECHE

MTD

Proceso
asociado

Instalado:
si/no/
medida
equivalente/
no aplica

Técnica
aplicada

Contaminantes
asociados a
MTD

Limite actual
emision

Medio
receptor

Tipo
emision

MTD
niveles
asociados

Se
cumple
nivel
asociado
. si/no

Observaciones

Conclusiones
generales

Sistemas de
gestion
ambiental

MTD1

Todos los
procesos

Si

ISO 14001
certificada

No aplica

No aplica

No
aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Se dispone de
Sistema de
gestion
conforme a ISO
14001:2015

MTD2

Todos los
procesos

Si

Control de
consumos

No aplica

No aplica

No
aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Se dispone de
sistema control
SCADA en
continuo,
balance de
masas,
Consumo de
agua,
programa
ARROP
(equipos planta
evitar paradas
no
programadas).
-Consumo de
vapor

- Consumo de
electricidad
-Consumo de
Hexano

- Consumo de
materias
auxiliares

Monitorizacion

MTD3

Depuracién
de aguas

Si

Control en
SCADA

No aplica

No aplica

No
aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Se dispone de
monitorizacion
en continuo

MTD4

Depuracién
de aguas

Si

Programa
vigilancia
AAI

DQO, NT, COT,
PT, TSS, DBO,
Cl-

No aplica. Son
frecuencias de
monitorizacion

Mar

Continua

No aplica.
Son
frecuencia
s de
monitoriza
cién

No aplica

Se monitorizan
unavez al dia
solo los
pardmetros
indicados en la
AAl (DQOy
TSS, NT Y PT)




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida ;)el?gégz asociados a Llrzlr:]eisai\gaual rxz(;lt?)r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ MTD asociados | asociado
no aplica : Si/lno
Ver memoria
Manipulaci anexa. Se
ony No aplica. monitorizan
preparacio Programa ) No aplica. Son ) Son . anue,llmente las
MTD5 n .de Si vigilancia Particulas frecuencias de Atmosfe Continua frecuencia No aplica particulas. Los
semillas, COVT LT ra s de COVT se
AAl monitorizacion S .
secado y monitoriza determinan por
enfriamient cién balance por
o de harina imposibilidad

técnica




Eficiencia
energética

MTD6

Todos los
procesos

Si

Control de
quemador
es,
cogenerac
ion,
recuperaci
6n de
calor, etc.

No aplica

No aplica

Atmaosfe
ra

No aplica

No aplica

No aplica

Ver memoria
anexa. Se
llevan a cabo
varias de las
técnicas
comunes
descritas en la
MTDS6.
-Revisiéon anual
funcionamiento
guemadores de
los equipos de
combustién,
mediante su
regulacion y
control y
pertinentes
ajustes de la
combustion.
-Medidas
semanales con
analizador
portatil para
control de los
parametros de
emisién. Segun
los resultados,
si estos fuesen
negativos se
programan
nuevas
revisiones y
ajustes de los
equipos.

-Se dispone de
instalacion de
cogeneracion
con motores de
3.3 Mw para
produccion de
electricidad y
vapor y agua
caliente.

-En cuanto ala
recuperacion
de calor,




tenemos
distribuidos
por proceso
multitud

de
intercambiador
es (aceite-
aceite), (aceite
-agua) (hexano-
agua), -
Ademas de dos
calderas de
recuperacion
para
produccién de
vapor de baja
presién.

- En cuanto ala
iluminacién se
ha sustituido
aproximadame
nte un 95 % de
la

iluminacién
existente por
LED.

-Como hemos
dicho en la
MTD 2 BUNGE
utiliza diversos
sistemas para
el control

de procesos
como son
SCADA, PLCs,
vélvulas
automaéticas de
control, sondas
de
temperaturay
presién::-
-Parala
reduccién de
pérdidas de
calor BUNGE
dispone de




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida ;el?gégz asociados a Llrzlr:]eisai\gaual rel\gid It(())r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ P MTD P asociados | asociado
no aplica : Si/lno

aislamiento en
las
lineas de vapor
y cubrebridas
para
aislamiento
térmico en
dichas lineas
de vapor.
También tiene
aislamiento
para agua
procedente de
cogeneracion
con alta
temperatura,
en valvulas en
el sistema
principal de
distribucién de
vapor.
Dispone
ademas de
aislamiento en
todas las
tuberias que
contienen
fluido

térmico.




Consumo
de aguay
vertido de
aguas
residuales

MTD7

Proceso
productivo
y limpiezas

Si

Reutilizaci
on de
aguas

jabonosas

, limpieza

en seco,

procedimi
entos y
registros
de
limpieza
de
instalacio
nesy
equipos,
etc.

No aplica

No aplica

No
aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Ver memoria
anexaBUNGE
realiza
limpiezas en
seco de sus
principales
instalaciones y
viales
mediante la
retirada de
materia
particulada
depositad
mediante
barrido.

- En cuando a
los sistemas de
arrastre para
limpieza de
tuberias
BUNGE
dispone

de un sistema
CIP.

- Parala
optimizacién
de la
dosificacion de
los productos
quimicos y del
uso del
aguaen la
limpieza in situ
BUNGE realiza
estos controles
mediante el
control

tan sélo pH.

- Parala
limpieza de las
instalaciones y
equipos,
BUNGE dentro
de su sistema
de




MTD

Proceso
asociado

Instalado:
si/no/
medida
equivalente/
no aplica

Técnica
aplicada

Contaminantes
asociados a
MTD

Limite actual
emision

Medio
receptor

Tipo
emision

MTD
niveles
asociados

Se
cumple
nivel
asociado
: si/no

Observaciones

control tiene
implantados y
documentados
una serie de
procedimientos
y
registros sobre
los mismos
para la limpieza
de
instalaciones y
equipos.
- Se dispone de
un sistemade
soplado de
tuberia
mediante PIG
parala carga/
descarga de
barcos de
aceite

Sustancias
nocivas

MTD8

Proceso de
limpieza

Si

Seleccién
de
productos
quimicos
de
limpieza,
limpieza
en seco

No aplica

No aplica

Mar

No aplica

No aplica

No aplica

Productos
ecoldgicos de
bajo impacto

en el Medio

Ambiente
.Limpieza en
seco cuando

sea posible




MTD

Proceso
asociado

Instalado:
si/no/
medida
equivalente/
no aplica

Técnica
aplicada

Contaminantes
asociados a
MTD

Limite actual
emision

Medio
receptor

Tipo
emisién

MTD
niveles
asociados

Se
cumple
nivel
asociado
: si/no

Observaciones

MTD9

Generacion
defrioy
climatizaci
on

Si

Uso de
gases
refrigerant
es
adecuado
s

No aplica

No aplica

Atmaosfe
ra

No aplica

No aplica

No aplica

Los equipos de
frio de que se
disponen en
BUNGE son
principalmente
los asociados
al
proceso
productivo y
los equipos de
refrigeracion y
climatizacion
de oficinas y
despachos.
Estos
contienen
como gas
refrigerante el
R410-A, siendo
este gas
refrigerante un
gas con un
potencial de
calentamiento
global medio
entre los que
se
pueden utilizar
en este tipo de
equipos.

Eficiencia
de los
recursos

MTD10

Todos los
procesos

Si

Segregaci
on en
origen de
los
residuos
producido
s por
tipologia

No aplica

No aplica

No
aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Los residuos
se separan por
cadauno de
los procesos
donde se
generan




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida aTeﬁQ;ZZ asociados a Llrzlr:]eisai\g'ﬁlual rxidlt(())r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ P MTD P asociados | asociado
no aplica : Si/lno
Ver memoria
Tanque de anexa. En
250m?3 proyecto un
Depuracién . para . . . . . segundo
MTD11 d Si No aplica No aplica Mar No aplica No aplica | No aplica tanque de
e aguas contener 3
A 250m3 para
vertidos
doblar esta
anormales .
capacidad de
retencién
Emisiones Torma general
al agua DQO: 25 — para DQOy
H 6-9 200 mg/I TSS, NTy PT.
P o NT: 2- 20 No se prevén
Depuracién . DQO, NT, PT TSS: 80 mgll . mg/l nuevas
MTD12 Si i R DQO: 160mg/I Mar Continua . Sl o
de aguas TSS Aceites y PT: 0,2 - emisiones al
. 10 mgl/l agua por la
grasas:20 mg/l TSS: 4 - incorporacion
50 mg/l del nuevo
equipo
expander




MTD

Proceso
asociado

Instalado:
si/no/
medida
equivalente/
no aplica

Técnica
aplicada

Contaminantes
asociados a
MTD

Limite actual
emision

Medio
receptor

Tipo
emisién

MTD
niveles
asociados

Se
cumple
nivel
asociado
: si/no

Observaciones

Ruido

MTD13

Todos los
procesos

Si

Elaboraci
6n mapa
deruidoy
controles

No aplica

No aplica

Atmaosfe
ra

No aplica

No aplica

No aplica

Se realizan
controles de
ruido cada vez
que se
desarrollan
mejoras de
aislamiento en
equipos o
cambio en
alguno y/o
colocacién de
alguno nuevo
con el fin de
colocar las
medidas
necesarias
para el
cumplimiento
de los valores
limitey
minimizar el
impacto
producido.




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida ;el?gsj\((:jz asociados a Llrzlr:]eisai\g'ﬁlual rxidlt(())r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ P MTD P asociados | asociado
no aplica : Si/lno
Mejora del
aislamient
0 acustico
en el
eyector de
refineria.
Disposicio Se harealizado
n de los ;
la ultima
Todos los . motores . . Atmoésfe . . . actualizacion
MTD14 Si del Grupo No aplica No aplica No aplica No aplica | No aplica
procesos Clen ra del mapa de
ruido en
casetas.
Nueva Agosto de 2024
Sala de
Compreso
res,
Caldera
Nueva
instalada
Olores ) Ver memoria
Estduedlo anexa.
MTD15 Todos los Si impacto No aplica No aplica Atmosfe No aplica No aplica | No aplica Reallzam_on de
procesos : ra estudios
ambiental A
periddicos de
por olores
olores.
Eficiencia
energética No No No No No No No No No No
L . MTD16 ) . . ) . ) . ) . h
Fabricacion de | en forrajes aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
piensos verdes
Emisiones MTD17 No No No No No No No No No No
atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Eficiencia MTD18 No No No No No No No No No No
energética aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Fabricacién de Residuos MTD19 No No No No No No No No No No
cerveza aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Emisiones MTD20 No No No No No No No No No No
atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Eficiencia No No No No No No No No No No
L o MTD21 ) . ) . ) ) . h ) h
Fabricacion de energética aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
lacteos Residuos MTD22 No No No No No No No No No No
aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida ;el?gsj\((:jz asociados a Llrzlr:]eisai\g'ﬁlual rxidlt(())r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ P MTD P asociados | asociado
no aplica : Si/lno
Emisiones MTD23 No No No No No No No No No No
atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Produccién de . No No No No No No No No No No
Residuos MTD24 . . . ) ) ) . . ) .
etanol aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Consumo
de aguay
Procesado de vertido de MTD25 a'\lli?:a a'\:ioca a'\lli?:a a'\lli?:a al\:i?:a a’\:ic::a al\:ioca a'\llic::a a'\:ioca a'\:ic::a
pescado y aguas P p P P P P P P p P
marisco residuales
Emisiones MTD26 No No No No No No No No No No
atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Sector de Eficiencia No No No No No No No No No No
frutas y energética MTD27 I I l l l I i i I i
hortalizas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Molienda de Emisiones MTD28 No No No No No No No No No No
grano atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Procesado de Emisiones MTD29 No No No No No No No No No No
carne atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Ver memoria
anexay MTD6.
El ratio actual
es
_ aproximadame
Medidas O’GIaW#/’GS nte de 0,9
Eficiencia Todos los . de . . No . . MWh/tonelada.
L MTD30 Si - . No aplica No aplica . No aplica tonelada Si
energética procesos eficiencia aplica de aceite Tras la
Procesado de energetica producido |nco|rpora_1C|on
semillas del equipo
oleaginosas NUEvo no se
el rgefino dey preve
h modificacion
aceite vegetal :
de este ratio.
Emisiones Manipulaci 2-10
- . 3 .
atmosféricas ony Ciclones y mg/Nm El equipo
preparacio 20 expander
nde . Knock 10 mg/Nm? Atmésfe . mg/Nm3 . incorporado no
MTD31 . Si box out, Particulas 3 Continua Si
semillas, Filtro de 50 mg/Nm ra para genera
secado y secado y emisiones ala
e mangas ;
enfriamient enfriado atrmosfera
0 de harina de harina




Instalado: Se
si/no/ S Contaminantes . . . MTD cumple
MTD :;8;23% medida ;)el?gégz asociados a Llrzlr:]eisai\g'ﬁlual rxi(;lt?)r erl—:gi%n niveles nivel Observaciones
equivalente/ MTD asociados | asociado
no aplica : Si/lno
Pérdidas de El consumo de
hexano Destilacio hexano novaa
nen tres verse afectado
etapas por la
bajo 0,3-0,55 incorporacion
vacio, Kg/ del nuevo
Procesado Dzeasctjilyentl Atmst tonc(jelada equdlpo
MTD32 | y refino de Si clony COVT 0,8 Kg/tn MOSI® | continua .I? Si expander, esl
semillas stripping ra semillas o mas segun e
directo habas proveedor
con vapor procesada puede verse
y s reducido segun
Condensa el tipo de
cion de semillay la
hexano calidad de
esta.
Fabricacién de
bebidas
refrescantes y
néctares/ Eficiencia No No No No No No No No No No
Zumos ot MTD33 li li lica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
elaborados a energética aplica aplica ap p p p p p p p
partir de frutas
y hortalizas
procesadas
Produccién de Emisiones MTD34 No No No No No No No No No No
almidén atmosféricas aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Eficiencia MTD35 No No No No No No No No No No
energética aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
Fabricacién de MTD36 No No No No No No No No No No
azucar Emisiones aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica
atmosféricas MTD37 No No No No No No No No No No
aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica aplica




